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IMMOBILIARE NUOVA SEDE

COSTRUZIONE DELLA NUOVA SEDE DELLA CASSA DI
RISPARMIO DI FIRENZE - AUTORIMESSA PUBBLICA

IMPIANTI ELETTRICI - TERMOMECCANICI E ANTINCENDIO
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PREMESSA

OGGETTO DEL PRESENTE CATALOGO E IL SISTEMA DI
CANALI METALLICI E LORO ACCESSORI AD USO PORTACA-
VI REALIZZAT! IN OTTEMPERANZA ALLE NORME CEI 23-31E
SUCCESSIVA VARIANTE 1 PRODOTTI DA NAXSO E
COSICLASSIFICABILE:

* TIPO DI POSA:
- A PARETE

- A SOFFITTO

- SOSPESA

- COMBINATA

* SMONTABILITA DEI COPERCHI:
- SENZA ATTREZZO

* GRADO DI PROTEZIONE:

- SISTEMA DI CANALE ASOLATO: IP20
- SISTEMA DI CANALE CHIUSO: 1P40

- SISTEMA DI CANALE CHIUSO CORREDATOD! OPPORTUNI
ACCESSOR| (VEDI PAG:320-033): P44

"SEZIONE GEOMETRICA:

SEZIONE DELIMITATA DALLE PARETI INTERME DEL CANA-
LE, CHE CARATTERIZZA LA MASSIMA QUANTITA DI CAVI
INSTALLABILE NEL CANALE STESSO "

"SEZIOME UTILE:

SEZIONE GEOMETRICA RIDOTTAMEDIANTE UN COEFFI-
CIENTE DI RIEMPIMENTO DEFINITO. LA CORRETTA APPLI-
CAZIONE DELLA PRESENTE NORMA RICHIEDE LA LIMITA-
ZIONE DEL COEFFICIENTEDI RIEMPIMENTO DEI CANALI
AL 50%."

| MATERIALI PRODOTTI DALLA NAXSO RIFORTATI NEL PRE-
SENTE CATALOGO |DENTIFICATI GON IMQ SONO STATI
RICONOSCIUTI CONFORMI ALLE NORME CEI 23-31 DALL'l-
STITUTO ITALIANO DEL MARCHIO DI QUALITA,

TUTT] | COMPONENTI COSTITUENTI IL SISTEMA DI CANA-
LIZZAZIONI PRODOTTI DALLA RIPORTAND UN MARCHIO
DI FABBRICAZIONE DEL TIPO:

IL SISTEMA DESCRITTO E DI TIPO PORTACAVI
SEMPLICEE PUO ESSERE USATO, PER LE SUE
CARATTERISTICHE DI COSTRUZIOME, COME DI
CONDUTTORE DI TRADUZIONE.

A VERIFICA DI QUANTO DETTO S1 RIMANDA ALLA
LETTURA DELLA TABELLAILLUSTRATA A PAG. 5

NORMATIVE DI RIFERIMENTO:
NORME CEIl 23-31

QUI DI SEGUITO RIFORTIAMO ALCUNI PASSI
DELLE MORMATIVE CHE REGOLAND LA SCELTAE
LINSTALLAZIONE DELLE CANALINE PORTACAVI
METALLICHE (I PASS|I RACCHIUSI TRA * " SONO
RIPRES| FEDELMENTE DALLE NORME).

“LA PRESENTE NORMA S| APPLICA Al SISTEMI DI
CANALIZZAZIONE METALLICI E LORO ACCESSORI,

e e

- s

-.'Fn

INSTALLATI GEMERALMENTE , DIRETTAMENTE O
INDIRETTAMENTE, A SOFFITTC O A PARETE, PER

LA DISTRIBUZIONE CON TENSIONE NOMINALE- [~—————_

NOM SUPERIOREA 1000 V IN CORRENTE ALTER- {
MNATAE A 1500 V IN CORRENTE CONTINUA®

LE MORME SOPRACITATE SI INTENDONO i)
RISPETTATE SOLO IN PRESENZA DI UN SISTE- e
Ma Dl CANALIZZAZIONE.

“PER SISTEMA DI CAMALIZZAZIONE 51 INTENDE
LINSIEME, COME DEFINITO DA COSTRUTTORE, |
DEL CANALE E DEGLI ACCESSORINECESSARI /'

PER EFFETTUARE LA CONGIUNZIONE DI TRAT-
T1 DI CANALI DISPOST! IN TUTTI | MODI PREVI-
STIDAL COSTRUTTORE.”

CIO LASCIA PRESUPPORRE CHE LA NORMA-
TIVA VOGLIA DISTINGUERE TRA SISTEMI |

OVVERO INSIEMI COORDINATI E COMPLET! |

DI ACCESSORI, DA SINGOLE PRODUZIONI | -~~~ . ..
NON COMPLETE E NON DOTATE DI UN |
NUMERO MINIMO DI ACCESSORILTRA GLI | -—.
ALTRI SONO ESCLUSK: Py
“CANALI PER SISTEMI DI CANALIZZAZIONI | == ==
AVENTIGRADO DI PROTEZIONE INFERIO- L_

REA IP 2X". B
PERTANTO UN SISTEMA DI CANALIZZAZIONE IN CUI
SIA PREVISTA L'INSTALLAZIONE DEI RELATIVI COPERCHI,
NOM SODDISFA LE PRESCRIZIONI DELLE NORMATIVE
VIGENTI.
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INAXSO CONTINUITA DI TERRA E CEHTIFICAZIONI CANALINE PORTACAVI

IL NS. SISTEMA DI CAMNALI PORTACAVI GRAZIE ALLADOZIO- CERTIFICAZIONI

NE DEL FAZZOLETTO DI GIUNZIONE BREVETTATO CGNBT,

PUOEVITARE LAPPLICAZIONEDE!I TRADIZIONALI CAVAL- ESEGUITE PRESSO LISTITUTO ELETTROTECNICO “GALL-
LOTTIA TRECCIA DI RAME PER LA MESSA A TERRA. ILFAZ- LED FERRARIS DI TORINO",

ZOLETTO DI GIUNZIONE CGNET, INFATTI, GARANTISCE
UNA CONTINUITA DI TERRASUPERIORE, IN OGNI CASO, A

QUELLA DI UN CAVALLOTTO DI 16 MM? (VEDI D.P.R.N® 547) & m
ESSENDO, NELLA PIU SFAVOREVOLE DELLE IPOTES! (NEL R s
CASD DEL CANALE C0B) EQUIVALENTE A 25 MM DI TREC- it et it i g
CIA IN RAME. A TALE PROPOSITO SONO STATE EFFETTUA- S L

TE LE OPPORTUNE PROVE TECNICHE PRESSO LISTITUTO S

ELETTROTECNICO GALILEO FERRARIS DI TORINOD E LA
TABELLA SOTTOSTANTENE RIASSUME ESAURIENTEMENTE
LE RISULTANZE.,

SEZIONE EQUIVALENTE | RESISTENZA PER T RESISTENZA DELLA ; R L

o » CONNESSIONE
CODICE pgr DELLA ?‘:ﬂ' ?:‘“‘EWNE ELETTRICA FRA

SRR OUE COMPONENTI mil b
PIENA, ASOLATA PIENA ASOLATA PIEMA ASOLATA T syt o e
Cos a5 35 0,45 o7 0,08 0,08 f ;
c10 50 50 0,36 0,41 0,08 0,08 wam s
Cis 50 50 0,3z 0,35 0,07 0,08 s T prpiiee
cz0 70 70 0,26 0,30 0,08 007 Faimem
cao 3 85 0,13 0,15 0,06 007
Can 120 120 11 0,13 007 0,006
csn 120 120 0.08 o0 o.o7 0,08 e e e
COPERCHI PER CANALINE PORTACAVI
LA CONTINUITA DI TERRA TRA | VARI COPERCH! DEL "

SISTEMA E GARANTITA NEL CASO CHE GLI

STESSI SIANO COLLEGATI TRA DI LORO

CON LA PIASTRINA DI RAME (COD.PR) 3

DI SEZIONE ADEGUATA ALLE o
NORMATIVE VIGENTI. of

PROVE MECCANICHE SUl CANALI

NEL PRESENTE CATALOGO VENGONO RIPORTATI | DIAGRAMMI DI CARICO PER LE VARIE TIPOLOGIE DI CANALIZZAZIONI
PROPOSTE.
LE RELATIVE PROVE SONO STATE EFFETTUATE MEI NS. LABORATORI FACENDO RIFERIMENTO ALLE PRESCRIZION! PRE-

VISTE DALLA NORMA CEl 23-31 LE QUALI LIMITANO ALLO 0,2% LA MASSIMA FRECCIA CONSENTITA MISURATA TRA | DUE
SUPPORTL

0.2xD
f. = *1 = CARICO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO
A= ELEMENT! DI APPOGGEIC DEL SISTEMA GRANCHIODEL- _‘.'? l- } l l " 1 l l l =
LA NAXSO NON VINCOLATI ALLA CANALINA - -
i T — R s o
D= DISTANZA TRA GLI ELEMENTI DI APPOGGIO T [
F= FRECCIA (MM) DETERMINATA SULLA MEZZERIA DELLA e m e o o _.,._!

DISTANZA D

M.B.: LE PROVE SUI CAMPIONI PER LOTTENIMENTO DEL MARCHIO ITALIANO DI QUALITA SONO STATE ESEGUITE CON
APPOGG! AVENTI LA D=2500 MM PER LA SERIE C/SE D=2000 PEFR LA SERIE CIN. !



 TRATTAMENT! SUPERFICIAL!

DIAMO QUI DI SEGUITO UNA BREVE DESCRIZIONE DEI VARI
TRATTAMENTI DI PROTEZIONE SUPERFICIALE Al QUALI
VENGANO SOTTOPOSTI | MATERIALI UTILIZZATI PER LA
PRODUZIONE DEI CANALI ED | RELATIVI ACCESSORI.

CICLO DI ZINCATURE SENDZIMIR

- DECAPAGGIC DEL COILS DI LAMIERA GIA LAMINATO A
CALDO.

- LAMINAZIONE A FREDDO PER OTTEMERE LO SPESSORE
VOLUTO.

- FLUSSAGGIO (PREPARAZIONE DELLE SUPERFIC! IN SALl
ZINCO AMMONIACALI PER FAVORIRE LUADERENZA ZINCO
FERRO).

- ESSICAZIONE A 120° C.

- PASSAGGIO A IMMERSIONE DEL MASTRO SVOLTO IN
VASCHE D1 ZINCO FUSO A 450° C.

- SOLIDIFICAZIONE DEI CRISTALLI DI ZINCO IN ARIA,

-LEVIGATURE A CILINDRI PER TOGLIERE LE ASPERITA
DELLO ZINGO RIPORTATO E OTTEMERE UNA STELLATURA
UNIFORME.

- PASSIVAZIONE (CONTRO LA FORMAZIONE D) OSSIDOD DI
ZINCO).

- OLIATURA.

- IMBALLO IN COILS COMMERCIALI,

LA NORMATIVA DI RIFERIMENTO E QUELLA EUROPEA N° EN
10142, E IL CODICE DI IDENTIFICAZIONE DEL MATERIALE
UTILIZZATO E FE PO2G275, AVENTE UNA QUANTITA DI
ZINCO PARI A 275 GR/M: SULLE DUE SUPERFICI EQUIVALEN-
TE A 18 MICRON DI SPESSORE,

CICLO DI ZINCATURA A CALDO PER IMMERSIONE
(IN ZINCO ELETTROLITICO PURQ AL 99,99%)

LA ZINCATURA A CALDO CONSISTE NELLIMMERSIONE DE
PRODOTTI IN ACCIAID DOPO OPPORTUN| TRATTAMENTI
PRELIMINARI IN BAGNO DI ZINCO FUSO, AL FINE DI PREVE-
MIRE ED IMPEDIRE PER UN PERIODO TEMPORALE IL FOR-
MARSI DELLA CORROSIONE. .

IL PROCEDIMENTO DELLA ZINF&TUFH'-. A CALDO S| SBVOLGE
COME SEGUE;

PREPARAZIONE DELLE SUPERFICI PER LA MESSA A NUDO
DELLE SUPERFICI

SGRASSAGGIO A CALDOD

DECAPAGGIO IN ACIDO CLORIDRICO PER ELIMIMARE GLI
OSSIDIE LE CALAMINE LAVAGGIO IN ACQUA PER LD SMAL-
TIMENTO DEI RESIDUI D1 ACIDO CLORIDRICO, FLUSSAGGID
IN VASCA CON SALI DI ZINCO AMMOMIO ANTIOSSIDANTI,
ASCIUGATURA E PRERISCALDO IN ARIA CALDA.

ZINCATURA CON IMMERSIONE IN VASCA DI ZINCO A 450°

AL 99,999%

OPERAZIONI DI FINITURA E CONTROLLO

- RAFFREDDAMENTO E LAVAGGIO IN VASCA

- ESTRAZIONE E STACCO DE| PEZZI DALLE RASTRELLIERE
DI SOSPENSIONE

- PULITURA SUPERFICIALE DELLE ASPERITA

- DISTACCO DEI RESIDUI NERI DI SALI DI ZINCO AMMONID
CARBONIZZATI

- MISURA A CAMPIONE DELLE RICOPERTURE SUPERFICIALI

- REDAZIONE DEI BOLLETTINI DI COLLAUDO

PASSIVAZIONE IN VASCA

A RICHIESTA St PUO EFFETTUARE UN ULTIMO PROCESSO
DI PASSIVAZIONE DEl MATERIALI PER OSTACOLARE, PER
UN PERICDO TEMPORALE DAI 15 GG. Al 3 MESI, LA FORMA-
ZIONE DELLA RUGGINE BIANCA CAUSATA DALLINNESCO DI
UN PROCESSO DI OSSIDAZIONE.

UNA PASSIVAZIONE NATURALE S| PUD DTTENERE STOGC-
CANDO IN POSTO ASCIUTTO ED AREATO PER ALMENO
60/50 GG MATERIALI ZINCATI O PRESERVANDOLI
DALL'UMIDITA PER TALE PERIODO IMMEDIATAMENTE SUC-
CESSIVO ALLA ZINCATURA,

STOCCAGGIO

E ASSOLUTAMENTE NECCESSARIO STOCCARE | MATERIALI
ZINCATI IN LUOGHI VENTILATI E SE | MATERIALI SONO DI
TIFO RETTILINEO (PUTRELLE, PROFILATI, ECC.) STOCCAR-
LI OBLIQUAMENTE OMNDE FAVORIRE IL DEFLUSSO
DELL'UMIDITADELLA RUGIADA E DELLAE ACQUE PIOVANE,

NORME DI RIFERIMENTO E CONTROLLO

CEI 7-8 MAT ELETTRICO

IS0 1458 WTERANAZIONALT  PRINCIPI FONDAMENTALI CONTEO
LA CORROSIONE

IS0 1461 WTERNAZIONAL!  SPECIFICHE SLT RIVESTIMENT)

UNIL-EN 21467 SPECIFNCHE SLI RIVESTIMENT!

UNE3FT40 1V 1988 SPECIFICHE DI ZINCATURA
DELLA BULLONERIA

UNE-5745 1986 SPECIFICHE PER TUBI ZINCAT!

ASTM A 123 NORME USA

BS 729 NOARME LK

DN 50376 NOARME TEDESCHE GENERAL(

DIN 267 MNOARME TEDESCHE SULLE BULLONERIE

AFNOR A 91 1214122 NOAME FRANCES!

TRATTO DA “ZINCATURA A CALDO" ASSOCIAZIONE ITALIA-
NA ZINCATURA

CICLO DI DACROMETIZZAZIONE
{DAC - 5)

- SGRASSAGGIO ALCALINO DEI PARTICOLARI.

- LAVAGGIO.

- DECAPAGGIO MECCANICO CON SABBIATURA A MICRO
SFERE. .

- IMMERSIONE DE| PARTICOLARI IN SOLUZIONE ACQUOSA
A BASE DI ZINCO LAMELLARE, DI CROMO E DI PRODOTTI
ORGANICI SPECIFICI.

- COTTURA PER 300° C PER 20 MINUTI,

I PARTICOLARI COSI TRATTATI CON CIACA 8 MFCH&N ol
MATERIALE RIPORTATO GARANTISCONO 300 ORE DI RESI-
STENZA IN NEBBIA SALINA,

VIENE UTILIZZATO PER PICCOLI PARTICOLARI E BULLONE-
RlA DI CORREDO Al MATERIALI ZINCATI A CALDO.

CICLO DI VERNICIATURA A
POLVERI EPOSSIDICHE

SGRASSAGGIO

- FOSFOSGRASSAGGIO COM DELPHOS425 MONOCOMPO
NENETE POLIFOSFATICO

- EFFETTI DI BARRIERA ANTICORROSIVA

- EFFETTI DI AGGRAPPANTE

PRIMO LAVAGGIO IN ACQUA DEMINERALIZZATA A RICIRCO-
LO DI ACQUA

SECONDO LAVAGGIO COME SOPRA

VERNICIATURA

- VERNICIATURA IN CABINA SEQUENZIALE A POLVERE
EPOSSIPOLIESTERE

- ESSICAZIONE IN FORNOD A 225°

CARATTERISTICHE

- SPESSORE MEDIO DELLA VERNICE 80 MICRON

- RESISTENZA IN NEBBIA SALINA 300 ORE

- TEMPERATURA DI ACCENSIONE POLVERE ARIA 450/600°
- ATEMPERATURE ELEVATE 5| POSSONQAVERE RILASCI
DI MONOSSIDO DI CARBONIO



NAXSO

ACCIAIO INOX

IN AMBIENT] PARTICOLARI LE CANALIZZAZIONI DEVONO NECESSARIAMENTE ESSERE IMSTALLATE IN ACCIAIDINOX. 1N
QUESTI CASI L'INDX PIU UTILIZZATO E L'AISI 304, ED ECCEZIOMALMENTE L'AISI 316,

TIPO D1 ACCIAIO

IMPIEGHI

3047304 L IMDUSTRIA LATTIERA, ALIMENTARE, FARMACEUTICA,

MEDIA RESISTENZA ALLA CORROSIONE,
309 /309 & ALTA RESISTENZA MECCANICA, MODESTA RESISTENZA ALLA CORROSIONE.
310/ 3105 ALTA RESISTENZA MECCANICA E ALTA RESISTENZA ALLE SCALE TERMICHE.

OTTIMO PER SALDATURE, MODESTO CONTRO LA CORROSIONE.

JE/BLINGT

OTTIMA RESISTENZA ALLE AGGRESSIONI CHIMICHE, OTTIMA COMPOSIZIONE INTERGRANULARE,

CHIMICA, ALIMENTARE, MARIND, AGENTI ATMOSFERICI,

CHIMICA D1 LABORATORIO. ALTISSIMA RESISTENZA ALLA CORROSIONE, BASSISSIMA
DILATAZIONE TERMICA NECESSITANG DI TRATTAMENTI DOPO LE LAVORAZIONI,

ACCIAID OGNIUSO ALTO LIVELLO,
321 OTTIMD PER SALDATURE, SCARSO PER RESISTENZA ALLE AGGRESSIONI CHIMICHE.
405 / 410/ 430 / 420 ACCIA| SPECIALI PER RESISTENZA ALLA CORROSIONE. IMPIEGH! NEL MEDICALE, COLTELLERIA,

SCELTA DEL TRATTAMENTO SUPERFICIALE

-

RIPORTIAMO QUI DI SEGUITO UNA TABELLA CHE PERMETTE UN ORIENTAMENTO DI MASSIMA PER LA SCELTA DEL
TRATTAMENTO SUPERFICIALE.

NC: NON CONSIGLIATO

MB: DURATA MOLTO BUONA  *

P: POSSIBILE E: ECCELLENTE
B: BUONA S: SUPERFLUA, NON NECESSARIA
AMBIENTE SENDZIMIR | VERNICIATO | ZINCATO | INOX AISI 304 | INOX AlSI 318
A CALDO | (ARICHIESTA) | (A RICHIESTA)
INSTALLAZIONE INTERNA
AMBIENTE NORMALE i - 3 . 8 »
INSTALLAZIONE ESTERNA
AMBIENTE NORMALE G F MB 8 5
INSTALLAZIONE ESTERMA
AMBIEMTE MARINDG, AGGRESSIVO, NG NC P MB E
SULFUREQ (BASSA CONCENTRAZIONE)
AMBIENTE ALIMENTARE NC NC MC E 5
AMBIENTE ACIDO NC B P ME E
AMBIENTE ALCALING MNC B P ME E
AMBIENTI ALOGENI | [
| | B B
(FLUORO, CLORO, ECC.) e ! uB NG |
AMBIENTE ABRASIVO P B B s
DESERTO (SABBIA) , |




NAXSO H 75 SERIE CS

ELEMENTO RETTILINEO PIENO RINFORZATO TIPO “C - SP” (€ @ IP 40

|
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mim mim mm et SENDIMAIR VERNICIATO ZINCATO A CALDO- HOTOWR

a0 75 3000 0.7S 1,53 57 CoaskP3 +l COasPav wrae
w0 | 75 | 3000 | 075 | 165 72 |* ciosPa 4l C10SP3V -
150 75 | 3o | o075 | 195 109 || cissea 4 G15SP3V oo
200 75 3000 0,80 240 145 C205P3 +1 C205P3V B
300 | 75 | 3000 | 100 | 380 | =218 | caosepa C0SP3V s
a0 | 75 | ao00 | 120 | 550 | 292 | caosea  w CAOSPAV semens
500 75 000 1,20 6,50 366 C505P3 +l C505PaV w————
MAX - MIN UNISTEG TS EN 10142
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NAXSO H 75 SERIE CN

ELEMENTO RETTILINEO ASOLATO TIPO “C - NA" Ce @ IP 20

10
. ;3?,5
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a8 |||0 000O0O0
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100 75 4000 1,20 - = 72 | CloNA4X - s
200 75 4000 1,20 e s - 14G | C2ONA4X - —
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NAXSO

H 75 SERIE CS

COPERCHIO PER ELEMENTO RETTILINEO TIPO “CC”

CeE @ Pao

L —+— s CcOoDIcl
B H L sendzimir * zinc, & caldo @ m% LaL00
um mm mim mim i sendimit zainc. n caldo SENDZIMIR VERNICIATO HOTDNP
a2 20 2000 06 0,8 0,80 0,75 CCos cooav CCOBZC
az 20 3000 0.6 - 0,60 - CCOo8a3 CCogav B
102 20 2000 0.6 08 0,65 0,90 CCio coiov CC10ZC
102 20 3000 0.6 - 0,55 = cc103 ccioav —
152 20 2000 0.6 0.8 0,50 1,20 CCi5 cCisy - CC1BZC
152 20 3000 0.6 - 0,80 - CC153 CCisav e
202 20 2000 0.7 (] 1,35 1,50 cczo cczov CC20C
202 20 3000 oy - 135 - CCeoa CcCcz2oav sorane
202 20 ,1 2000 0.8 o8 215 2,20 CCan CCanv s CC3cZo
a0z 20 3000 0.8 - 2,15 - ek lik] cCaoav “ e
a0z 20 2000 0.8 1.0 2,80 350 CC40 CC40v CC40Zc
402 20 3000 0a - 2,80 - CC403 CCanav s
s02 20 2000 1.00 1.0 4,30 4,40 cCso cosov CCE0ZC
502 20 3000 1,00 - 4,30 - CCs503 CC503v B
MIAX = MIN ILHWEHE EN 10142
AIVEST. Z - 275
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H 75 SERIE C

CANALINA INCERNIERATA DI SERIE (e @ iP 40

UTILIZZATA PER SCOPI ANTIINFORTUNISTICI IN MOLTI COMPLESS! INDUSTRIALI, E INDICATA
PER GLI STESS! MOTIVI NEI TRATTI VERTICALIDEGLI IMPIANTL

| PARTICOLARI CON FUNZIONI DI CERNIERASONO

PRODOTTI CON MATERIALI AUTOESTINGUENTE NON

PROPAGANTE L'INCENDIO.
PER ORDINARE IL SISTEMA o
DI CANALIZZAZIONE IN T
VERSIONE INCERNIERATA,
AGGIUNGERE Al CODICI DEI
PARTICOLARI UNA"I*
ESEMPIO: C20SP3l:
INCERNIERATA.

L'ARTICOLO E
COMPRENSIVO DEL
RELATIVO COPERCHIO.

PER OTTENERE CONTINUITA DI TERRA TRA
COPERCHIO E CAMNALINA, INSERIRE LA
TRECCIA DI COLLEGAMENTO COD. “TR" NEL
FAZZOLETTO DI GIUNZIONE COD. * CGNBT"




H75 SERIEC

CURVA DISCESA 90° - 45°

CURVA DISCESA 90° CURVA DISCESA 45°
TIPO “CVE" TIPO “45CVE"
con

B e ZING, A CALDD B __f__ %a'm ZING, & CALDO
mm m SENDIMIR  VERNICIATD HOTDNP mim mm SENDZMIA  VERSCIATO HOTDIR
B0 0.8 0,80 | CVEDBR |CVEOBRY | CVEOSRZC a0 ng 0,45 | 45CVEQER | 45CVEDBRY | 45CVEDBRZC
100 08 1,00 | CYET10R |CVE10RYV | CVE10RZC 100 0.8 0,50 | 45CVEI0R | 45CVE1DRY | 4SCVEIDRZIC
150 0.8 1.15 | CVE15A | CVE15AY | CVE1SRZC 150 0.8 065 |45CVE1ISR | 45CVE1GAY | 45CVEISRZC
200 0.8 1,25 CVE20R | CVE20RY | CVE2ORZC 200 0.8 0,85 |45CVE20A | 45CVEZORY | 45CVE20RZC
300 1,00 1,85 | CVE3OR |CVE30RY | CVE3ORZC 300 1.00 1,10 | 45CVESCR | 45CVEIDRV | 45CVESODRIC
400 1,20 2,50 CVE40R | CVE4DRY | CVE4ORZC 400 1,20 1,25 A5CVE4DOR | 45CVE4ORY | 45CVE4ORZIC
500 1,20 2,70 CVESRDR | CVESORY | CVESORZC 500 1,20 1,55 | 45CVESOR | 45CVESORY | 45CVESORZC

COPERCHI CURVE COPERCHI CURVE

DISCESA 90° DISCESA 45°

TiPO “CVEC" TIPO “45CVEC"
B g Cﬂ__ﬂlﬂi TG, A CALDD B @ COw ZNC. & CALDD
mim —r-,,l;_ SENDZISIR  VERNICIATD HOTOR mm SEMDIIMIA VERNICIATO HOTNR
B2 0.8 0,35 | CVECDER | CVECDERY | CVECDERZC a2 0.8 0,25 | 45CVECDAR | A5CVECDaRY | A5CVECOBRZC
102 0.8 0,45 | CVECIOR | CVECI0RY | CVECI0RZC 102 0,8 0,30 |45CVEC10R| 45CVECI0RY | 45CVECIORZEC
152 0.8 0,60 | CVECISR | CVECISAY | CVECISHZC 152 0.8 0,40 | 45CVECISR | 45CVECTSRY | 45CVECISRZC
202 08 0,70 | CVEC20R | CVEC20RY | CVEC20RZC 202 0.8 0,50 | 45CVEC20R | 45CVEC20RY | 4ASCVEC20AZC
302 08 1,15 | CVECIOR | CVEC30RY | CVECIORZC an2 0.8 0,75 | 45CVECI0R | 45CVECICAY | 45CVECIORZG
402 0.8 1,55 | CVECAOR | CVECA0RY | CVECADAZC 402 0.8 0,85 | $5CVECHOR | 45CVECA0RV | d5CVECYORIC
502 0.8 1,80 | CVECS0R | CVECS0RY | CVECSORZIC 502 0.8 1,00 | 45CVECS0R | 45CVECSORY | 45CVECS0RZC

-
o

| COPERCHI POSSONO ESSERE FORNITI INCERMNIERATI AGGIUNGENDO IN FASE D'ORDINE UNA "I" AL CODICE DELL'ARTICOLO RICHIESTO
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CURVA SALITA 90° - 45°

CURVA SALITA 90°
TIPO “CVI"

CURVA SALITA 45°
TIPO “45CVI"

c

B i G%HEI ZINC. A CALDD B i %m ' ZING. A CALDD
mim SENDZIMIA  VERMIGIATO HOTOP mm m SEHDTIMIR WERNICIATD HOTDHR

g0 o8 1,00 | CVIOBR | CVIOBRY | CVIOBRZC 80 08 0,50 | 45CVIDBR | 4SCVIOBAV | 4SCVIOBRZC
100 08 1,10 CVI10R | CVII0RY | CVIMORZIC 100 0.8 0,60 4SCVIT0R | 45CVIIORV | 45CVNORIC
150 0.8 125 CVISH | CVIisEY | CVINBRIC 150 0.8 0,70 | 45CWIISR | 45CVINSAY | 45CVISAZC
200 0.8 1,60 CVI20R | CVI20RV | CVI2ORZIC 200 08 080 | 4s5CVi20R | ASCVI20RY | 45CVI20RZC
300 1.00 235 CVI30R | CVI30RY | CVISORZC 300 1.00 1,35 | 45CVI30R | 45CVI30RY | 4SCVISORIC
400 1.20 2,70 CVI40R | CVIHORY | CVIADRZC 400 | 1,20 1,55 | 45CVIOR | 45CVM0RY | 4SCYMORZC
500 1,20 335 CVI50R | CVISORY | CVISORZC 500 | 1,20 1,80 | 45CVISOR | 4SCVISOAV | ASCVISORZIGC

[Ty

COPERCHI CURVE
SALITA 80°
TIPO “CVIC"

COPERCHI CURVE
SALITA 45°
TIPO “45CVIC"

5 copici g COmMCI

B @ W, A CALDO B ?2,, ZING. A CALDO
mm ;l; SEMDZIMIA  YERHICIATD HOTDIP mm ;,h SENDIRIA ﬂnﬂ'::lm HOTINF
a2 0.8 0,30 | CVICosA | CVICOBRY | CVICOBRZC a2 0.8 0.20 | 4s5CvicosR | 4SCVICDBRV | ASCVICOBRZC
102 08 0,35 | CVICI0R | CVICIORY | CWICIORZC 102 o8 0,25 | 45CVICIOR | 45CVICI0RY | 4SCVICI10RZC
152 0.8 045 CVICISR | CVICISRY | CViIC15RZC 152 0.8 0,35 | 45CVICIER | 45CVIC1SAY | 45CVICISRZC
202 0.8 0,60 CVIC20A | CVIC20RY | CVIC20RZC 202 0.8 0.40 | 45CVIC20R | 45CVIC20RY | 45CVICZ0RZEC
302 o8 0,85 CVIC30R | CVIC30RY | CVICIOREC 3oz 0.8 0,65 | 45CVICI0R | ASCVICI0RAY | 4SCMICI0REC
402 08 1,10 | CVIC40R | CVICA0RY | CVICAORZC 402 0.8 0,75 | 45CVIC40R | 45CWVICA0RY | A5CVICA0REC
502 0.8 1,40 CVICS0R | CVICSORY | CVICS0RZC 502 LR 090 | 45CVICS0R | 45CVICS0RY. | 45CVICS0RZIC

| COPERCHI POSSONO ESSERE FORNIT! INCERNIERATI AGGIUNGENDO IN FASE D'ORDINE LINA =" AL CODICE DELL'AATICOLO RICHIESTO
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NAXSO

H 79 SERIE C

CURVE A SNODO E VARIAZIONE DI PIANO

CE @ rao

CURVE SNODO
TIPO “CVS"

(VERSIONE SALITA)

(VERSIONE DISCESA)

VARIAZIONI DI PIANO

TIPO “CVS"

(CON COPERCHI INCERNIERATI)

: DIC . COoDict
g _ % ZINC. A CALDO I B s—"l st ZINC. A CALDD
; £
mm SEND VERMICIATD HOTINR M e Y mm SENDZIMIR  YERMICIATD HOTOIP
B0 0.8 0,60 450308 45CVS0BY 45CVS0BEC BO 08 | 0B 1,40 |CVPOBN | CVPRENY | CVPOSNZC.
100 | 08 D70 | 45CV510 | A5CVEIOV | 45CVS10ZC 100 | 08| 08 | 150 |CVPION | CVPIONY | CVP10NZC
150 0.8 0,95 45CWS15 A5CVS15Y A5CVSISEC 150 o8 | 0.8 1.75 |CVP1BN | CYP15NV | CYP1SNZC
200 08 1,10 A5CER0 45CVE20V 45CVSNOZC 200 08 | 08 2,20 |CVP20N | CVP20NY | CVP2OMNZC
300 | 100 1,45 | 45CVS530 | 45CVS30V 45CVE30Z0 300 |100) 08 | 270 |CVPION | CVPIONV | CVPIONZC
400 1,00 1,90 A5CWEA0 ASCVEAONV A5CVEA0EC 400 120 0.8 3,80 |CVP40N | CVP40MNY | CVP4ONZIC
500 | 1,00 2,55 | as5CuEsD | 4sCVESOV A5CVES0ZC E00 | 120 08 | 480 |CVPSON | CVPSONY | CVPSOINZC
,l 227 ﬁ 227 i
f—_—— =
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_| @9 m|
[——— | E— cl =
| 8
i)
[ — I | 3
460 i 75




NAXSO

H 75 SERIEC

CURVA PIANE 90° - 45°

CURVA PIANE 50° CURVA PIANE 45°
TIPO “CCP* TIPO “45CCP"
e
- L
copic g conic
B @ IMC. A CALDO B ZINC, & CALDOD
mm _;i,._ SENDZIMIA  VERRICIATD HoTDIR mm SENDZIMIRL  VERMICIATO HOTINP
80 0.8 105 | CCPOSR|CCPOSAY | CCPOBREZC 80 0.8 0,55 | 45CCPOBR | 45CCPDBRY | 45CCPOBRZSC
100 0.8 1,10 CCP10RICCR10RY | CCP10RZC 100 08 060 |45CCPIOR | 4SCCPI0RY | A5CCPI0RZT
150 0.8 1,40 CCPISR|CCP15RAV | CCP15RZC 150 0.8 0,75 | 45CCPISH | 45CCP1SRY | 45CCPI1SREC
200 0.8 200 |CCP20R|CCP20ORV | CCP20RZC 200 0.8 0,85 |45CCP20R | 45CCP20RV | 450CP2ORZO
300 1,00 3,40 CCP3I0R; CCPIORY | CCPAORZC 300 1,00 145 | 45CCP30R | 45CCPI0RY | 45CCPIDAZC
400 1,20 4,00 CCP40R | CCP40RV | CCP40RZC 400 1,20 205 |45CCP40R | 45CCP40AY | 4SCCP40AZC
500 1,20 5,50 | CCPSORICCPsOAV | CCPSORZC 500 1,20 2,50 |45CCPS0A | 45CCPSORY | 4SCCPSORZC
COPERCHI CURVE COPERCHI CURVE
PIANE 90° PIANE 45°
TIPO “CCPC" TIPO “45CCPC"
d§ L]
o
CODIC s COoDiC
B I ZMC. ACALDO B ZINE. & CALBE
mm SENDZIMI  VERNICIATO HoToWR mm ml; SENDZIMIR  VERNIATD HOTOWP
82 0.8 0,30 CCPCOaR{ CCPCOBRY | CCPCOARZC 82 0.8 0,25 [MSCCPCOBA| 4SCCPCOBAY |4SCCPCOERIC
102 0.8 0,40 | COPCI0R| CCPCI0RY | COPCIORIC 102 1%} 0,30 [4SCCPCI0R{ 45CCPC10RAY |4SCCRC1ORZC
152 08 0,50 | CCPCISA] CCPCISAY | COPCISAZC 152 0.8 0,40 [4SCCPCISA | 45CCPCISAY |45CCPTISAZG
202 0.8 0,75 | CCPC20R| CCPCZ0RV | COPC2ORZG 202 0.8 0,60 M5CCPC20A| 4SCCPC20RAY |4SCCPCRIAZC
302 0a 1,00 | CCPCa0R| CCPCI0AY | COPCI0RZIC oz 0.8 0,80 MSCCPC30A| 45COPCINRY |45CCPOA0RZC
402 0B 2,20 | CCPCAOR| CCPCA0RY | CCPC40RZC 402 0.8 1,20 M5CCPC40R| 45CCPCA0RY [45CCPCATRZC
502 0.8 3,30 | CCPCsm) CCPCS0RY | CCPCSORZC a02 0.8 1,75 [MSCCPCSOR| 4SCCPCS0RY |4SCOPCSORZC
| COPERCHI POSSOND ESSERE FORNITI INCERNIERATI AGGIUNGENDO IN FASE D'ORDINE UNA “I" AL CODICE DELL'ARTICOLD RICHIESTO
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INGEGNERIA SISTEMATICA DELLE

CANALIZZAZIONI PORTACAVI
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NAXSOI

BXSP0S CSSPOZ/CCS0ZACC CBX01/02/04/09ACC (acclala)
{acclaio) CBX01/02/04/090TT (ottone)
VC035 (h 35 mm) TAP35PVC (h 35 mm)
VC050 (h 50 mm) TAPGOPVC (h 60 mm)
VC070 (h 70 mm) TAP100PVC (h 100 mm)

VC0100 (h 100 mm)
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CANALIZZAZIONI
AEREE METALLICHE
PER CAVI ELETTRICI

S CinUEeTD 5 0
SISTEMA INTEGRATO
DI PROTEZIONE E
'SICUREZZA
. TOTALE A TERRA
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VERNICIATO 5L BASESENDIZIMIR E COPERCHID INCERNERATO [ SERE

EVENTUALI MODIFICHE O AGGIORNAMENTI POTRANND ESSERE APPORTATE SENZA PREAVVISD I RAPPORTO ALLE ESIGENZE TECHICO-COMMERCIALI




